
数控铣中级工手工编程题库七
姓名:                   班级:                      学号：                
本题分值：100分
考核时间：210分钟（含编程60分钟）
考核形式：现场笔试和现场操作
具体考核要求：

一、   工艺制订  (10分)
2、 编制程序：（20分）
3、 现场操作: 
1. 数控铣床操作与工量刃具使用       （5分） 
2. 数控铣床维护保养与精度检验       （5分）
3. 零件加工                         （60分）

按零件图完成加工操作
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