




编号

单件 件1 合计 备注

配分 80 220 300

得分

裁判签名

2015南京市职业学校技能大赛
数控铣高职组评分表



序号 考核项目 尺寸类型 配分
公称尺

寸
评分标准 上偏差 下偏差

上极限

尺寸

下极限尺

寸
尺寸 得分 尺寸 得分 尺寸 得分 尺寸 得分

1 直径 4 66 超差不得分 -0.05 -0.15 65.95 65.85

2 直径 4 28 超差不得分 -0.05 -0.2 27.95 27.8

3 厚度 3 16 超差不得分 0 -0.3 16 15.7

4 圆角半径R9.5 1 9.5 超差不得分 Y N

5 圆角半径R0.3 1 0.3 超差不得分 Y N

6 侧面Ra3.2 2 3.2 超差不得分 Y N

7 上下面Ra3.2 2 3.2 超差不得分 Y N

8 直径 6 59.2 超差不得分 -0.2 -0.3 59 58.9

9 直径 6 34.8 超差不得分 -0.2 -0.3 34.6 34.5

10 圆弧R6.082 3 6.082 超差不得分 Y N

11 深度 4 8 超差不得分 0.06 0 8.06 8

12 侧面Ra3.2 1 3.2 超差不得分 Y N

13 底面Ra3.2 1 3.2 超差不得分 Y N

14 宽度 3 8.1 超差不得分 0.06 0 8.16 8.1

15 宽度 3 8.1 超差不得分 0.06 0 8.16 8.1

16 宽度 3 8.1 超差不得分 0.06 0 8.16 8.1

17 槽长度 1 22 超差不得分 0.2 -0.2 22.2 21.8

18 深度 1 3 超差不得分 0.1 -0.1 3.1 2.9

19 深度 1 3 超差不得分 0.1 -0.1 3.1 2.9

20 深度 1 3 超差不得分 0.1 -0.1 3.1 2.9

21 侧面底面
Ra3.2

1 3.2 超差不得分 Y N

22 直径 5 21 超差不得分 0.05 0 21.05 21

23 直径 4 28 超差不得分 0.08 0 28.08 28

24 深度 1 6 超差不得分 0.1 -0.1 6.1 5.9

25 Ra1.6 2 超差不得分 Y N

26 Ra3.2 1 超差不得分 Y N

27 圆角R3 5 3 超差不得分 0.1 -0.1 3.1 2.9

28 Ra3.2 3 降级不得分 Y N

29 位置47 1 47 超差不得分 Y N

30 M10 2 通、止规检验，超差不得分 Y N

31 Ra3.2 1 超差不得分 Y N

32 直径 2 10 超差不得分 0.03 0 10.03 10

33 Ra1.6 1 降级不得分 Y N

总计 80

倒圆角

螺纹孔

销孔

1 2

2015南京市职业学校技能大赛
数控铣高职组评分表(单件)

编号

外形

齿形

三个腰形

凹槽

中间孔

3 4


